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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Roboty konstrukcyjne.

SST —B 01.02.00

Zagospodarowanie terenu uczelni (Obiekt I) przy ulMor-
skiej 81-87 - rozbidrka i budowa schodow terenowychrzy
budynku trafostacji (budynek 1), dz. nr 883, obreb Gra-
bowek, miasto Gdynia
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1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacii Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfik@ieichnicznej (okrdonej dalej skrétem SST)
Sa wymagania dotycce wykonania i odbioru robot konstrukcyjnych w ramanwestycji

Zagospodarowanie terenu uczelni (Obiekt 1) przy ul.Morskiej 81-87 - rozbiérka i budowa
schodéw terenowych przy budynku trafostacji (budyné& 1), dz. nr 883, obreb Grabowek, mia-

sto Gdynia
2. Zakres stosowania SST.

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosojyakmadokument przetargowy i kontrakto-
wy przy zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.

3. Zakres robot obptych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot konstrukcyjnych
zgodnie z DokumentacpProjektovs, a zakres rob6t obejmuje w szczegétmavykonanie :

- konstrukcji schodéw iscianek oporowych wzdhi schoddw oraz balustrad i pochwytu

Szczegobtowy zakres prac zostat glaay w pkt. 7. niniejszej SST oraz w DP.

3.1 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej &zegotowej Specyfikacji Technicznejg szgodne
z okre&leniami w obowizujacych Polskich Normach. Podstawowe dleaia zostaty opisane w
,0g0Inej Specyfikacji Technicznej” OST.

3.2 Grupy, klasy i kategorie robot.

W ramach catej inwestycji przewiduje; sbboty odpowiednio zakwalifikowane do ngstjacych
dziatéw, grup, klas i kategorii rob6t wg , WSPOLNBGEOWNIKA ZAMOWIEN ,, ( CPV).

DZIAL 45000000-7  ROBOTY BUDOWLANE
GRUPA 45100000-8  Przygotowanie terenu pod budaw
KLASA 45110000-1  Roboty w zakresie burzeroahibrki obiektow
budowlanych, roboty ziemne.
KATEGORIA 45111000-8 __Roboty ziemne

GRUPA 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie waszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub icttzesci oraz
roboty w zakresie iaynierii | gdowej i wodne;j.
KLASA 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywarkeypi
konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne.
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KATEGORIA 45261000-4 _ Wykonywanie pbkry konstrukcji dachowych
oraz podobne roboty.

- 45261100-5 Wykonywanie konstrukcji dachowych.
KATEGORIA 45262000-1  Specjalne rolboijowlane.

- 45262210-6 Fundamentowanie

- 45262300-4 Betonowanie.

- 45262310-7  Zbrojenie.

- 45262600-7 Rdne specjalne roboty budowlane

- 45262500-6  Roboty murarskie i murowe.

3.3 Ogoblne wymagania

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w ,,0golnej Specyfikacji Technicznej

Roboty konstrukcyjne powinny odbywaic na podstawie aktualnej Dokumentacji Projektowej,
sporzdzonej w oparciu o ogolnie obayzujace zasady, lecz z uwzginieniem specyfiki stoso-
wanych systeméw i materiatow.

Roboty naley wykonywa w synchronizacji z pozostatymi braami, i z uwzgédnieniem wy-
tycznych dla pozostatych bran

Przewidziane w projekcie materialy masapowiadé Polskim Normom, a tale posiadéa od-
powiednie certyfikaty i aprobaty techniczne dopusgeej do stosowania w budownictwie.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodiio

z Dokumentagj Projektows, ST i obowazujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona ro-
boty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

Materialy.

Ogolne warunki dotyece stosowanych materiatdw podano w ,0golnej Spkagji Tech-
nicznej” OST.

Stosowa nalezy materiaty budowlane dla ktérych wydano certyfikatznak bezpiecastwa
,B” lub wyroby budowlane dla ktérych dokonano ocergodndci i wydano certyfikat zgodrigi
lub deklaracj zgodndgci z Polslk Normg lub odpowiedry aprobad techniczg.
W przypadkach wymagaych dodatkowych wyjanien lub wcislen Wykonawca ma obowzek:
» uzyska brakupce dane bezgoednio od producenta danego materiatu lub wyrobu,
» sprawdzt poprawné¢ i zgodndé otrzymanych danych z oboyziujgcymi normami i innymi
dokumentami.

1.1.1.Schody ptytowezelbetowe

W miejscu istniejcych schoddw, przeznaczonych do rozbiorki, zaptojgno schody ptytowe
zelbetowe o grubii ptyty 15cm. Bieg nr 1 i nr 2 posadawna tawachzelbetowych gr. 20cm

Zbrojenie biegdw i spocznika wykoharetami #12 , stal A-lll. Rity rozdzielcze fi8 w rozstawie
maksymalnym co 25cm, stal A-O.

Zbrojenie faw fundamentowych wykoha prtow #12, stal A-lll. Strzemiona wykota pretow fi
6 w rozstawie maksymalnym co 25cm.
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Schody wykonéa z betonu C30/37, otulina zbrojenia 5cm, klasa ekggi XF3.
Pod piyty schodow i tawach wykorgpodkiad betonowy z betonu C8/10 grétianinimum 10cm.

Miedzy schodami, &ciamg budynku wykona dylatacg gr. min. 2cm. Miejsce dylatacji wypetni
materiatem plastycznym lub styropianem.

1.1.2.Murek oporowy

W miejscu istnigjcego murku, przeznaczonego do rozbidrki, zaproyestm murekzelbe-
towy w ksztalcie litery ,L” o grakci scianki 20cm.

Zbrojenie biegéw i spocznika wykofigoretami #12 w rozstawie co 20cm, stal Ii\-
Prety rozdzielcze fil0 w rozstawie maksymalnym co 20stal A-IIl.

Murek wykon& z betonu C30/37, otulina zbrojenia 5cm, klasa ekggi XF3BETON
ARCHITEKTONICZNY)

Murek betonowétacznie z biegami schodow.

Pod murkiem wykonapodktad betonowy z betonu C8/10 grétianinimum 10cm.

1.1.3.Balustrady i pochwyt

Balustrady i pochwyty naky wykona zgodnie z dokumentagcprojektows jako staowe ma-
lowane proszkowo na kolor RAL 7016 (antracyt) moanoesrubami/kotwami do boku murka opo-
rowego po stronie zewtrznej (wsporniki w ksztatcie haka gtlach prostych)

Beton i jego skiadniki.

Do betonu powinien ystosowany cement powszechneggtku wg PN-B-19701.

Zalecany do betondéw konstrukcyjnych cement poriéand

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sorteaga, kruszywo
tamane) powinno odpowiadaymaganiom PN-B-06250 i PN-B-06712.

Woda powinna b§“odmiany 1” i odpowiadawymaganiom PN-B-32250.

Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny ead@ada PN-B-06250. Dodatki powinny po-
nadto posiadawymagane certyfikaty swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Nalezy je stosowéazgodnie z instrukgjproducenta.

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powimdpowiadd wymaganiom PN-B-06250.
Wykonawca powinien przedigé¢ do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru szcaegoteceptury
robocze mieszanek dla wszystkich rodzajow betokbdve zostasm

uzyte. Receptury te powinny byimieszczone trwale na tablicy roboczej w odniggieo 1m3 i do
jednego zarobu betoniarki. Dane te ngleorygowa w miar potrzeb.

W przypadku korzystania z betonu dostarczanegotwémi powinien on posiadavymagane cer-
tyfikaty i Swiadectwa jakéci.

Kolorystyka i faktura wbudowanych materiatow zostarie zatwierdzona na etapie wykonywa-
nia robot budowlanych po przedstawieniu wzornikéw pzez wykonawe. Wszystkie materiaty i
ich kolorystyka musz by¢ zatwierdzone przez projektanta i inwestora/ zamavédjacego.
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Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa powinna odpowiadaymaganiom podanym w PNH- 93215. \Adavosci stali
powinny odpowiadawymaganiom PN-H-84020 .

Prety zbrojeniowe powinny kiyoczyszczone z kurzu, ziemi, zgorzelinyzriaj rdzy, tlustych palm
lub innych zanieczyszcaeMetody czyszczenia nie powinny powod@wanian we witaciwosciach
technicznych stali ani @éiejszej korozji. Rsty zbrojeniowe posiadage uszkodzenia zewtizne
(peknigcia, ubytki, wgniecenia itp) nie madpy¢ uzyte.

Wymiary, rednice stali itp. naley stosowd zgodnie z zestawieniami w DP

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania eletweritonstrukcji stalowych powinna odpo-
wiada& wymaganiom norm powgj przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNEN27-
1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN4BN79:1996, PN-EN10204+Ak: 1997,
PN-90/H-01 103, PN-87/H-01 104, PN-88/H-01 105.

tgczniki

Sruby, naketki, nity i inne akcesoria doa¢zenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:188& PN-82/M-82054.20, a ponadto:
- Sruby powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-8233
PN91/M-82341, PN-9 1/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- naketki powinny odpowiadéwymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiadavymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 1080G2,
PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-820 18 oraz&M-82039,

- nity powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinogpowiadéa wymaganiom normy: PNEN
759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiadaymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpalaawymaganiom norm: PN-73/M- 69355
oraz PN-67/M-693 56.

Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostanee na budow powinny by wyladowywane
dzwigami. Elementy eizkie, dtugie i wiotkie nalgy przenosi za pomog zawiesi i usztywrd przed
odksztalceniem. Elementy uktadav sposdb umdiwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu
skladowania naley rejestrowd konstrukcje niezwtocznie po ich naglgji, segregowai uktada& na
wyznaczonym miejscu nha podkladach drewnianych  Ibbl desek na wyréwnanej do poziomu
ziemi w odlegtéci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczaaprawig powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia.

Wymiary, profile,srednice stali itp. naley stosowé zgodnie z zestawieniami w DP

Kazda partia materiatu dostarczona na budow przed jej wbudowaniem musi uzyské akcep-
tacje Inzyniera. Odbior materiatow z ewentualnymi zaleceniamszczegoétowymi potwierdza In-
zynier wpisem do dziennika budowy.
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Jezeli w jakimkolwiek miejscu w Specyfikacji Technggzostalty wskazane znaki towarowe, patenty
lub pochodzenie materiatow czy wdzei stuzgcych do wykonania niniejszego zamowienia —ewsz
dzie tam Zamawiagy dodaje wyrazy lub réwnowae”.

Sprzet

Ogolne warunki stosowania spta podano w ,,0golnej Specyfikacji Technicznej”

Na budowie zastosowanydrie r&znego rodzaju spet:

 stacjonarny tj.: gdwigi i podnaniki przyscienne,

* pompy do betonu, betoniarki-gruszki,

» spawarka elektryczna,

* wyciag jednomasztowy z nagem elektrycznym,

» koparki,

» wibratory do betonu,

* nozyce do stali zbrojeniowej,

* (Qictarki,

» fopaty, taczki, wiadra itp.
Sprzt uzywany w robotach konstrukcyjnych musi odpowiasa/maganym przepisom eksploata-
cyjnym w zakresie:

* wymaga uzytkowych

* utrzymania odpowiedniego stanu technicznego

» czestotliwaosci i zakresu kontroli stanu technicznego

» przestrzegania warunkow bhp i ochrony p.p@ czasie gytkowania spretu.

Uwaga: W SST strony powinny uzgodnkonkretny typ (rodzaj) spe¢tu i jego istotne parametry
techniczne.

Transport.

Ogolne warunki stosowania transportu podano w ,,@gjdspecyfikacji Technicznej”
Do wykonania robét dmgcych przedmiotem niniejszej SST stoséwastpujacy, sprawny tech-

nicznie i zaakceptowany przez Inspektora Nadirangport:

» samochdd ezarowy do 5 ton, samochdéd dostawczy,

e samochdd do transportu betonu + pompa,

* samochod samowytadowczy.
Transport kruszywa
Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzah je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kwismi i nadmiernym zawilgoceniem.
Transport cementu
Cement nalgy przewozt¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08.
Transport stali zbrojeniowej i profilowej
Stal zbrojeniow i profilowa mazna przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabez-
pieczajcych p przed korozj i uszkodzeniami.
Transport elementow prefabrykowanych
Elementy prefabrykowane mwoa przewozi dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabez-
pieczajcych je przed uszkodzeniami.
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Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej powinien odb§ve® zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 . W
przypadku korzystania z betonu z wytworni transpartniejsce budowy powinien odbyévsic przy
pomocy specjalistycznego spita zgodnie z obowkujacymi zasadami.

Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikapce z niedotrzymania wymienionych po-
wyzej warunkéw obciazaja Wykonawce.

7. Wykonanie robot

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w ,,Ogélnegc$iieaciji Technicznej” OST.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz zgodi&® z Dokumentag
Projektova, SST, zaleceniami Kierownika Budowy.

7.1. Zakres rob6t konstrukcyjnych

Schody ptytowezelbetowe

W miejscu istniejcych schoddéw, przeznaczonych do rozbiorki, zaptojgno schody ptytowe
zelbetowe o grubii ptyty 15cm. Bieg nr 1 i nr 2 posadawna tawachzelbetowych gr. 20cm

Zbrojenie biegow i spocznika wykoharctami #12 , stal A-lll. Rity rozdzielcze fi8 w rozstawie
maksymalnym co 25cm, stal A-O.

Zbrojenie faw fundamentowych wykoha prtow #12, stal A-lll. Strzemiona wykotia pretow fi
6 w rozstawie maksymalnym co 25cm.

Schody wykonéa z betonu C30/37, otulina zbrojenia 5cm, klasa ekggi XF3.
Pod piyty schodow i tawach wykorgpodkiad betonowy z betonu C8/10 grétianinimum 10cm.

Miedzy schodami, &ciam budynku wykoné dylatacg gr. min. 2cm. Miejsce dylatacji wypetni
materiatem plastycznym lub styropianem.

Murek oporowy

W miejscu istnigjcego murku, przeznaczonego do rozbidrki, zaproyestm murekzelbe-
towy w ksztatcie litery ,L” o grabci scianki 20cm.

Zbrojenie biegdéw i spocznika wykofhigretami #12 w rozstawie co 20cm, stal IA-
Prety rozdzielcze fil0 w rozstawie maksymalnym co 20stal A-Ill.

Murek wykond& z betonu C30/37, otulina zbrojenia 5cm, klasa ekggi XF3BETON
ARCHITEKTONICZNY)

Murek betonowétacznie z biegami schodow.

Pod murkiem wykonapodktad betonowy z betonu C8/10 grédianinimum 10cm.
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7.2. Zasady prowadzenia robot

7.2.1. Ogolne zasady

» Zabezpieczenie wykopu wykohagodnie z zasadami prowadzenia robot ziemnych -odpo
wiednimi normami i zasadami wiedzy technicznej.
» Wszystkie prace natg realizowa w koordynacji z pozostatymi braami;
» Ewentualne zmiany wprowadzone w trakcie realizemjiestycji naley uwzgkdni¢ w do-
kumentacji powykonawczej przekazanej inwestorowi;
» Dopuszcza si zastosowanie rozgaan alternatywnych, o nie gorszych parametracli, ni
przyjete w projekcie
* Wszystkie stosowane materialy budowlane oraz elgmemaszyny i urgdzenia musg po-
siad& wymagane przepisami dokumenty dopuszgzajvyroby do stosowania w budownic-
twie.
» Dopuszcza gizastosowanie materiatdw innych producentéawnymienionych w projekcie
pod warunkiem zapewnienia co najmniej tych samyafametrow wyrobow co zastosowane
w projekcie oraz uzyskania zgody Inwestora;
» Wszystkie roboty budowlane winny byrowadzone pod bezfednim i cagtym kierow-
nictwem osoby z upravmigeni budowlanymi, z odpowiednim éleiad-
czeniem zawodowym. Podczas prac mal@zestrzega i stosowaogolne przepisy
BHP w budownictwie. Poszczegélne etapy robo6t wirny odebrane i potwierdzone
w dzienniku budowy przez Inspektora nadzoru. Wseeatkniany materiatowe i konstrukcyj-
ne musz by¢ uzgodnione z projektantem konstrukcji w ramachzoaa autorskiego.
» wszystkie materialy budowlane mugsposiada aprobaty techniczne, znak bezpiectea
,D”, oraz spetniéa warunki normowe,

» wszystkie zmiany konstrukcyjne najeuzgodné z projektantem,

» podczas prac ziemnych najedokond& ogledzin zalegajcego gruntu i ocefigo pod wzgj-
dem ndnaosci. W przypadku stwierdzenia gruntow innych przyjete w projekcie naley wy-
kona: ponown analiz nasnosci posadowienia.

7.2.2. Zasady wykonywania zbrojenia

a) Czystac powierzchni zbrojenia

- Prety i walcowki przed ich giyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyci¢ z zendry, lanych

ptatkdw rdzy, kurzu i biota.

- Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,a)liwb farla olejna naley opal& np. lam-
pami lutowniczymi a do catkowitego usugcia zanieczyszcze

- Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami nie powogleymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdiejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia

- Prty stalowe wuyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny¢bywyprostowane.
W przypadku stwierdzenia krzywizn wepach stali zbrojeniowej natg ja prostowa. Ciecie i gic-

cie stali zbrojeniowej naky wykonywa mechanicznie.

- Haki, odgecia prtdéw, wiacza i rozmieszczenie zbrojenia nglevykonywa wg Dokumentacji
Projektowej z rbwnoczesnym zachowaniem postanowiemy PN-91S-10042

-9-
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¢) Monta zbrojenia

- Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecag¢siwykonywa& przed ustawieniem
szalowania bocznego.

- Montaz zbrojenia ptyt naley wykonywa bezpgdrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozsta-
WU pretow.

- Dla zachowania wkziwe] grubdci otulin nalegy ukfadane w deskowaniu zbrojenie
podpierg podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychgoubaici rownej grubéci
otulenia.

- Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawienitozeniu w deskowaniu natg taczy¢ zgodnie

z rysunkami roboczymi przez spawanie.

- Laczenie pgtow naley wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do
zgrzewania i spawania ggéw mogy by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, g0gj
odpowiednie uprawnienia.

- Skrzyzowania petow naley wigzaé drutem mégkkim, spawaé lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
- Skrzyzowanie zbrojenia ptyt naty wigzat, zgrzewa lub spawé:

- w dwoch rzdach petow skrajnych - kade skrzyowanie,
- w pozostatych r@dach - co drugie w szachowaic

- Zamknkcia strzemion nalg/ umieszczéa na przemian. Przy stosowaniu spawania Sk
pretéw i strzemion, styki spawania mpgie znajdowa na jednym pgcie.

- Liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczanych na budowiatkach lub szkieletach ptaskich
nie powinna przekraczal w stosunku do wszystkich skeoyvan w siatce lub szkielecie ptaskim.
Liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie powinna przekracez&25% ogolnej ich
liczby.

7.2.3. Betonowanie

Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do dkeofip projekt organizacji i
harmonogram robo6t uwzglniajgcy wszystkie warunki, w jakich ¢ola wykonywane roboty
budowlane.

Rozpoczcie robo6t betoniarskich mie nasipic na podstawie dostarczonego przez wykorawc
szczegoOtowego programu i dokumentacji technologipfraakceptowanej przez Inspektora nadzo-
ru) obejmugcej:

- wybér sktadnikow betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

- kolejnas¢ i sposob betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposob@ezenia betonu w tych przerwach,

- Sposob pielgnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych bada

Przed przysipieniem do betonowania powinna ¢bystwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowa¢ wykonania wszystkich robét poprzedmajch betonowanie, a szczegdloo

- prawidtowa¢ wykonania deskow® rusztowa, usztywnié, pomostow itp.,

- prawidtowa¢ wykonania zbrojenia,

- zgodndc¢ rzednych z projektem,
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- czysté¢ deskowania oraz obedito wkiadek dystansowych zapewnieych wymagas
wielkos¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio zoleego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidtowa¢ wykonania wszystkich robot zanikaych, medzy innymi wykonania przerw dyla-
tacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidlowgé rozmieszczenia i niezmien§to ksztattu elementéw wbudowanych w
betonowg konstrukcg (kanatéw, wpustéw,gezkow, kotw, rur itp.),

- gotowa¢ sprztu i urzadzer do prowadzenia betonowania,

Roboty betoniarskie musza dywykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i
PN-B-0625.

Betonowanie mina rozpoczé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potz@mego wpi-
sem do dziennika budowy.

Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowe]

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odb§wsic wytacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry m® zapewrdi zadane w ST  wymagania.
Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powibgddokonywane wycznie wagowo zdo-
ktadnacia:

+2% - przy dozowaniu cementu i wody

+3% - przy dozowaniu kruszywa.

Donatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Wagi powinny bykontrolowane co naj-
mniej raz w roku.

Urzadzenia dozujce wod i ptynne domieszki powinny lBysprawdzane co najmniej raz w migsi
cu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinng siwzgkdni¢ korekt zwigzarg ze zmiennym zawilgoce-
niem kruszywa.

Czas mieszania nale ustalt doswiadczalnie, jednak nie powinien dpn krotszy ni 2 minuty.
Do podawania mieszanek betonowych malstosowa pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej fa-
twe ich oprénianie lub pompy przystosowanej do podawania mieskzglastycznych. Przy stoso-
waniu pomp wymaga gisprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki lmeten przy wylocie.
Mieszanki betonowej nie nadg zrzucg z wysokdci wickszej n 0,75 m od powierzchni, na ktdr
spada. W przypadku, gdy wysdkota jest weksza, naley mieszank podawé za pomog rynny
zsypowej (do wysokai 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do \Wwgsa 8,0m).

Opad betonu:

- Fundamenty: 70-80 mm,

- Sciany, ptytyi belki: 50-75 mm,

- Stupy i elementy o cienkim przekroju: 65-75 mm

Nalezy sprawdzt¢ czy wyniki badéa mieszanki betonowepszgodne z wynikami testow opadu beto-
nu. W celu utatwienia uktadania mieszankizma zwekszy opad mieszanki betonowej, ale tylko
przy pomocy dodatkéw plastyfikagych, a nie przez dodawanie wody.

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycehynaley przestrzega wymogéw doku-
mentacji technologicznej, ktéra powinna uwlylia¢ nas¢pujace zalecenia:

- przy wykonywaniu ptyt mieszagkoetonovy nalery uktad& bezpgrednio z pojemnika lub ruro-
ciagu pompy,

- przy betonowaniu oczepow, gzymsow, wspornikdwnkaaw i stref przydylatacyjnych stosowa
wibratory wgtbne.
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Przy  zagszczaniu mieszanki  betonowej nsle speinig nastpujace  warunki:

- wibratory wgkbne stosowa o czstotliwosci min. 6000 drg&/mm, z butawami crednicy nie
wigkszej ni 0,65 odlegiéci migdzy prtami zbrojenia lgacymi w plaszczynie poziomej,

- podczas zagzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyk& zbrojenia butaw wibratora,

- podczas zagzczania wibratorami wgbnymi naley zagkbia¢ butawe na gkbokas¢ 5+8 cm w
warstwe poprzedry i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyj-
mowat powoli w stanie wibrujcym,

- kolejne miejsca zaghienia butawy powinny kiyod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promie-
niem skutecznego dziatania wibratora; odlégka zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

- belki (tawy) wibracyjne powinny ldystosowane do wyrownania powierzchni betonu plyhpo
stow i charakteryzoweasie jednakowymi drganiami na catej diuga

- czas zagpzczania wibratorem powierzchniowym lub bkelkata) wibracyjra w jednym miejscu
powinien wynosi od 30 do 60 s.,

- zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykte29 do 50 cm w kierunku gdokasci i

od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugn elementu; rozstaw wibratorow najeustalt daswiadczalnie
tak, aby nie powstaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalg sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodni¢nyc
Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rol@gmowinno by uzgodnione z Projektantem,
w prostszych przypadkach tma s¢ kierowa zasad, ze powinna ona kiyprostopadta do po-
wierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonocavaioiwinna by starannie przygotowana do
pofaczenia betonu stwardniatego @&giezym przez usugcie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych odruchow betonu oraz warstwy szkliwa cemengma@az zwitenie wod.

Powy:sze zabiegi naky wykon& bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu ggggzanym przez wibrowanie wznowienie betonowa-
nia nie powinno si odby paézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betodex
zeli temperatura powietrza jest #®za nk 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekra@a
godzin.

Po wznowieniu betonowania najeunikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pepfz
nio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywaest takke w nocy, konieczne jest wcze-
$niejsze przygotowanie odpowiedniegometlenia, zapewniafego prawidtowe wykonawstwo ro-
b6t i dostateczne warunki bezpieagiva pracy.

Piekgnacja betonu

Bezparednio po zakaczeniu betonowania zaleca girzykrycie powierzchni betonu lekkimi wo-
doszczelnymi ostonami zapobieg@jmi odparowaniu wody z betonu i chrgecymi beton prze
deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze e wyszej nz +5°C naley nie p&niej niz
po 12 godz. od zakeozenia betonowania rozpagzpielggnacg wilgotnoscig betonu i prowadzija
co najmniej przez 7 dni (prze polewanie co najmBieqzy na dod). Przy temperaturze otoczenia +
15°C i wyzszej beton naley polewa w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzieco najmniej 1
raz w nocy, a w nagbne dni co najmniej 3 razy na dob
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Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeimyanagania normy PN-B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinnyhkshronione przed uderzeniami i drganiami przynagnni
do chwili uzyskania przez niego wytrzymsgonasciskanie co najmniej 15 MPa.

Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowduja nastpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie my$gc gtadkie i rowne, bez zagdien migdzy ziarnami kru-
szywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powiergghn

- peknigcia i rysy ¢ niedopuszczalne,

- rownas¢ powierzchni ustroju nimego przeznaczonej pod izokagowinna odpowiadawymogom
normy PN-B-10260; wypukkzi i wglebienia nie powinny by wigksze nk 2 mm.
Ostre krawdzie betonu po rozdeskowaniu powinny szlifowane. Jeeli dokumentacja projek-
towa nie przewiduje specjalnego wykzenia powierzchni betonowych konstrukcji, to be&red-
nio po rozebraniu deskowanalery wszystkie wystajce nierdwnéci wyrbwna za pomog tarcz
karborundowych i czystej wody.

Wyklucza s¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

7.2.4. Konstrukcje stalowe

Przygotowanie i obrobka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéwnskakcji stalowej przed
wbudowaniem powinny l#ysprawdzone pod wzglem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wiasnaci,

- wymiarOw i prostoliniowéci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wedém prostoliniowéci przekraczaj dopuszczalne
odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlégarostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji podda-
ne prostowaniu lub gciu nie powinny wykazywa peknie¢. Wysgpienie tego rodzaju uszkodze
powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. @puzywany do prostowania i ¢tia elementéw
stalowych powinien hyzaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora nadZicie elementow i
sposoOb obrobienia brzegéw powinientlwykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji prigek
wej z zachowaniem wymafjavg PN-89/S-bOSO.

Przed przysipieniem do sktadania elementow konstrukcjiytmer przeprowadza odbior elementow
w zakresie usugcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchrayfegapcych i brzegow sty-
kow z zachowaniem wymafjavg PN-89/S-10050, PN-87/M-0425 1 i PN-EN ISO 902602.
Zabezpieczenie antykorozyjne

Konstrukcje stalowe zabezpiedézgntykorozyjnie zgodnie z dokumentagjrojektowy. Prace wyko-
nat zgodnie z WTWIOR oraz nogrPN-EN 12063:2001.

Szczegotowy zakres prac jest ok§ony w projekcie architektoniczno-budowlanym, branza
budowlano-konstrukcyjna oraz architektura.

Catos¢ prac nalezy wykonywa¢ zgodnie z Dokumentacj Projektowa, przedmiarem robot,
poleceniami Inspektora nadzoru i uzgodnieniami z lvestorem.

Zestawienia materiatow (przekroje, wymiary, rodzajemateriatéw) znajduja sie w DP.

Roboty zwigzane z montaem elementow powinny by wykonywane zgodnie z instrukcjami
zawartymi w ksigzeczkach montaowych, instrukcyjnych, gwarancyjnych producenta.
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8.

Kontrola jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ,,0golnej Specyfikacji TechnicZneST.
Kontrole jakosci wykonanych rob6t naky dokon@& poprzez poréwnanie wykonania robot
z Dokumentagj Projektows oraz zgodngcia z warunkami technicznymi.

8.1. Zbrojenie

Badania stali na budowie

- Badaniu stali na budowie nale podd& kazda osobm parte stali nie wgkszz od 60 ton.
- Z kazdej partii naley pobier& po 6 probek do badania na zginanie i 6 probekkilesienia grani-
cy plastycznéci. Stal mae by przeznaczona do zbrojenia tylko wowczadj jga probkach zgina-
nych nie naspuje kniccie lub rozwarstwienie.

- Jezeli rzeczywista granica plastyczmo jest nizsza od stwierdzonej nag&eiadczeniu lubzagdane]
- stal badana nie by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inwestora.

Badania w czasie budowy

- Sprawdzenie materialdbw polega na stwierdzeniy,gatunki ich odpowiadajprzewidzianym w
Dokumentacji Projektowej i czyyzgodne zéwiadectwami jakéci i protokotami odbiorczymi,

- Sprawdzenie ut@enia zbrojenia wykonuje giprzez bezpoedni pomiar témg, poziomnig i ta-
$ma, suwmiarlg i poréwnanie z Dokumentacj echnicza oraz PN-63/B-0625.

Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiarOw w zakresiecia, gkcia i rozmieszczenia zbrojenia:
- Dopuszczalna wielkdé miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczd mm.

- Dopuszczalna emica dtugdci preta liczona wzdta osi od odgjcia do odgicia w stosunku do

podanych na rysunku nic powinna przekrgezd 0 mm.

- Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii popsidiej do zbrojenia podtnego nie powinno

przekraczé 3 %,

- R&znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekeacz3 mm.

- R&znice w rozstawie ngdzy prtami gtownymi w belkach nie pow. przekraé¢zed.5 m.

- R&znice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgc#2 cm.

8.2. Betonowanie

Kontrola jakd@ci robot polega na sprawdzeniu:
» Szalunkéw
» Zbrojenia
» Cementu i kruszyw do betonu
* Receptury betonu
* Sposobu przygotowania i ja@ mieszanki betonowej przed wbudowaniem
» Sposobu utzenia betonu i jego zawibrowania,
» Doktadndgci prac wykaczeniowych,
* Piekgnacji betonu.

8.3. Konstrukcja stalowa
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Wykonanie i montakonstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie znagganiami podanymi w ni-
niejszej SST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe pawimdpowiadéd wymaganiom normy PN-
89/S-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

- sprawdzenie pgtzen,

- sprawdzenie zabezpiedzantykorozyjnych,

Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnegonepianontau,

- sprawdzenie czy elementy zatadowanenoaki transportu odpowiadapwvymogom skrajni i czy
sa trwale mocowane,

- sprawdzenie zgod&o wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjajektowa,

- kontrok jakasci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych toleranciji,

- kontrole jakdci powtok antykorozyjnych

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia ceplmsobu naprawy powstatych uszkadwrecza-
sie transportu potwierdzazynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegaj odbiorowi, a ocena poszczegdllnych etapéw robdwipotizana jest wpisem do
Dziennika Budowy.

8.4. Konstrukcja dachow

Kontrola jak@ci podlega:

-na sprawdzaniu bigcym prawidiowdci zabezpieczeimpregnacyjnych i ognioodpornych, kontro-
li jakosci zastosowanych materiatow i preparatow.

- badania prawidtowdzi ksztattu i wymiaréw gtéwnych konstrukcji, prawasvosci oparcia kon-
strukcji na podporach i rozstawu elementow sktadtwy

- badania prawidtowiei wykonania ziczy midzy poszczegdolnymi elementami konstrukcji, spraw-
dzenie odchytek wymiarowych oraz odchyleod kierunku poziomego 1 pionowego.
Odchytki wymiarow przekrojow elementow konstrukoje powinny przekraczawielkosci poda-
nych w obowgzujacych przepisach.

9. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,,0g0lnej Sideaji Technicznej” OST.
Obmiary leda przeprowadzane przedesziowym lub kaicowym odbiorem robét, a ta& w przy-
padku wys¢powania dhaszych przerw w prowadzeniu robot lub zmianie Wykeoyarobot.
Obmiary robo6t zanikagych przeprowadzaneds w czasie wykonywania tych robot.
Obmiary robot ulegagych zakryciu bda przeprowadzane przed ich zakryciem.
Jednostki obmiarowe zgodne z przedmiarem robat.

10. Odbior robot.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ,0golnej Sfikeagji Technicznej” OST.

Przy odbiorze nalgy sprawdzt zgodndé¢ wykonania robét z DokumentadProjektovy.

Odbidr robot (w kadym zakresie) naky przeprowadzi zgodnie z obowgizujagcymi normami
i przepisami.
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10.1. Zbrojenie

Odbior stali na budowie

- Odbidr stali na budowie powinien dylokonany na podstawie &eiadczenia, w ktdre powinien
by¢ zaopatrzony kaly krag Ilub wigzka stali- Zawiadczenie to powinno zawigra

- znak wytwaorcy,

- Srednie nominalr,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplnej.

- Cechowanie wizek i kegow powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztu-
ki dla kazdej wiazki.

- Dostarczona na budevstal, ktéra:

a) nie ma zéawiadczenia (atestu),

b) ogkdziny zewrtrzne nasuwajwatpliwosci co do jej wiasngi,

c) peka przy wykonywaniu hakéw, mie by dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyska-
nia pozytywnych wynikéw badavg normy PN-91/H-043.

Odbidr zamontowanego zbrojenia
- Odbior zbrojenia przed przggtieniem do betonowania powiniendglokonany przez Inwestora
oraz wpisany do Dziennika Budowy,
- Odbior powinien polegana sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji
- Sprawdzenie zgod®&oi zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- zgodnd¢ ksztattu petow,

- zgodnd¢ liczby prtow i ich srednic w poszczegolnych przekrojach,

- rozstaw strzemion,

- prawidtowe wykonanie hakéw,gdz i diugasci zakotwie,

- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektovelimy zbrojenia.

10.2. Betonowanie

Jaka¢ betonu powinna kystwierdzona w ,Protokole z kontroli jak@”. Poza wytrzymatécia be-
tonu nasciskanie nalgy zbadé jego jakd¢ pod wzgédem zagszczenia i jednolitai struktury.
Sprawdzenie cech geometrycznych wykonanej kongirbktonowej lub jej elementéw polega na
poréwnaniu jej z rysunkami roboczymi.

Gotowa¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennudolvy przedktadar Inspekto-
rowi do oceny i zatwierdzenia dokumentagpwykonawcg robaot.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania rob6tdigje z dokumentagjprojektows, niniejsz ST
oraz wymaganiami dokumentow odniesienia.

10.3. Konstrukcje stalowe

Poszczegolne etapy wykonania konstrukcji stalowaky jcatdci i elementdédw konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istgigjkonstrukcje s odbierane przez Komispoprzez spo-
rzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru kacowego w Wytwaérni Wytworca przedkiada wszystkie aimlenty technicznewia-
dectwa kontroli laboratoryjnej i technologiczn@yiadectwa spawaczy, pomiary odchytékjadec-
twa jakaci materiatow, jak rownie dziennik wykonania konstrukcji, dokumentagrojektows ry-
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sunki warsztatowe, protokoty odbioruegziowego, protokét z pomiaru geometrii lub prébnego
montau wytwarzanej konstrukciji.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzpowstatych w transporcie winien dyykonany w
obecndci Inzyniera i powinien by przez niego zaakceptowany. Wytworca powinien dosyé
wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz kormhptokumentéw dotyercych wykonanej
konstrukcji. Odbior konstrukcji na budowie winiegc¢bdokonany na podstawie protokotu ostatecz-
nego odbioru konstrukcji w wytworni wraz Zwaadczeniem wytwornize usterki w czasie odbio-
row miedzyoperacyjnych zostaty usgte.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jak@sé¢abraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istaogj konstrukej uznaje s za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentagcprojektows, niniejsz SST | wymaganiami lyniera, jeeli wszystkie po-
miary i badania z zachowaniem tolerancji podanyatiokumentacji projektowej i przywotanych w
niniejszej SST.

10.4. Roboty dachowe
Odbidr robét nagpi gdy wszystkie elementyeta spetnid warunki wymienione w pkt. 8.4. niniej-
szej SST (Kontrola jakai).

11. Normy i przepisy.

Roboty leda wykonywane w bezpieczny sposoOkcisle w zgodzie z Polskimi Normami
( PN ) warunkami technicznymi, instrukcjami prodoid®v przygtych do realizeji materiatow
i urzadzen

a) Normy:
* PN-89/H-84023-06 - Stal okil®enego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.r&atu

* PN-ENV 10080:2004 - Stal do zbrojenia betonu.

* PN-ISO 6935-1:1998 - Sal do zbrojenia betongtyRgtadkie.

* PN-ISO 6935 1/AK:1998 - Stal do zbrojenia betormgtyPgtadkie. Dodatkowe wymagania.

* PN-ISO 6935-2:1998 - Stal do zbrojenia betonu.

* PN-ISO 6935-2/AK:1998 - Stal do zbrojenia betongtyzebrowane. Dodatkowe wymagania.

e PN 82/H-93215 - Walcowka i gty stalowe do zbrojenia betonu.

* PN-91/H-043 10 - Préba statyczna rageinia metal

* PN-H-04408 Metale. technologiczna proba zginania.

* PN-EN 10002-1+AC1:1998 Metale: Proba ragenia. Metoda badania w temperaturze oto-
czenia.

* PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymaganizakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

* PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte.

* PN-EN 998-1:2004 - Wymagania dotyce zapraw do muréw. €& 1: Zaprawa tynkarska.

e PN-EN 1015-12:2002 - Metody badaapraw do murdw - G&¢ 12: Okrélenie przyczeprii
do podiaa stwardniatych zapraw na obrzgiikdo tynkowania

* PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

* PN-68/B-10024 - Roboty murowe. Mury z drobnowymigyoh elementéw z autoklawizowa-
nych betonéw komaorkowych. Wymagania i badania y pdbiorze.

* PN-63/B-06251 - Roboty betonowealbetowe. Wymagania techniczne.
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PN-79/M.-47340.00 - Betonowanie. Podziat.

PN-80/M.-47340.02 - Betonowanie. Ogdlne wymagaiadania.

PN-88/B-06250 - Beton zwykly.

PN-88/B-30000 - Cement portlandzki.

PN-EN 196-1-6 Metody badania cementu.

PN-B-043 20 Cement. Odbiorcza statystyczna konjekasci.

PN-EN 12620:2004 - Kruszywa do betonu.

PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowsj$&l: Pobieranie probek.

PN-EN 12390-1:2001/AC:2004 - Badania betonugsCA: Ksztatt, wymiary i inne wymaga-
nia dotycace probek do badania i form.

PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonug&22: Wykonywanie i pielgnacja prébek do bafla
wytrzymataciowych.

PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcj&=gs¢ 1: Odwierty rdzeniowe. Wyci-
nanie, ocena i badanie wytrzymadonasciskanie.

PN-B-06261 Nieniszege badania konstrukcji z betonu. metoda uivagkowa badania wy-
trzymatdci betonu ngciskanie.

PN-B-06262 Nieniszege badania konstrukcji z betonu. metoda skleroroetry badania wy-
trzymaiaici betonu naciskanie za pomacmiotka Schmidta typu N.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkétali.

PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Zsiali, symbole gtowne

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki doststaly i wyrobow stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje do&ntdw kontroli.

PN-87/H-0 1104 Stal. Pélwyroby i wyroby hutniczeedBowanie.

PN-88/H-0 1105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutniczakBwanie, przechowywanie i transport.
PN-9 1/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-H-93460-03 Ksztattowniki staloweete na zimno otwarte. Ceowniki rbwnoramienne ze
stali weglowej zwykilej jakéci o Rm do 490 MPa.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowespawania. Warunki techniczne dosta-
wy materiatdw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyratymiary, tolerancje i znakowanie.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otdao spawania i napawania stali.
Ogolne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materialy dodatkowe do spawanratyoelektrodowe, druty i gty do
spawania tukowego stali odpornych petzanie. Kl&syfa.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawaniprocesy pokrewne. Klasyfikacja jalai tolerancje wymia-
row powierzchni gjtych termicznigcigcie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyezky spawanych. Nazwy i okdlenia.

PN-851M-69775 Spawalnictwo. Wadlid®dziagczy spawanych. Oznaczenie klasy wadkeio
na podstawie ogtzin zewrgtrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nienigzezzhczy spawanych. Badania wizualne.
PN-EN 1712:2001 Badania nieniszce zhczy spawanych. Badania ulttadekowe zhczy
spawanych.
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* PN-871M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadlggoztaczy spawanych na podstawie ra-
diograméw.

* PN-M-47900.00 Rusztowania siog metalowe robocze.
* PN-89/S-bOSO 6 Obiekty mostowe. Konstrukcje staloWgmagania i badania.
PN-82/S- 10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje staldwrejektowanie.

(Kadorazowo nalgy sprawdzt¢ aktualndé norm)
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